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Machines à scies circulaires : prise en compte 
de la sécurité des systèmes de commande 

dans la norme EN 1870

Les machines à bois, utilisées dans tous les secteurs de l’industrie de 
transformation du bois, comme l’ameublement ou la menuiserie, se trouvent 
dans des entreprises de tailles très différentes, allant de la PME à l’entreprise de 
production de grande série. Elles sont par expérience réputées dangereuses 
et furent parmi les premières machines citées dans l’annexe IV de la première 
directive machines (directive 89/392/CEE). Elles devaient donc logiquement 
être couvertes par une norme de sécurité.

Une première tentative a consisté à rédiger un texte de prescriptions générales, le projet 
de norme EN 691 «Sécurité des machines pour le travail du bois - Partie 1 : Prescriptions 
communes». La diversité des machines envisagées a rendu l’exercice complexe et 
l’obtention du consensus diffi cile. Il fut donc décidé, en particulier à l’instigation des autorités 
françaises, de lancer au début des années 1990 les travaux sur les normes de la série 
EN 1870 qui traitent des différents types de machines à scier circulaires. Ces travaux ont 
été confi és au comité technique «Machines à bois – Sécurité» du Comité européen de 
normalisation (CEN/TC 142), dont plusieurs groupes de travail étaient alors animés par des 
experts français.

Parmi les problématiques à traiter, la sécurité des systèmes de commande a pris une 
importance grandissante compte tenu des évolutions de machines qui proposaient de plus 
en plus de fonctions animant divers outils spécifi ques. La notion de composants de sécurité 
a d’ailleurs été reconnue dans l’amendement de 1993 à la directive machines ; ils regroupent 
divers composants tels que les dispositifs électrosensibles conçus pour la détection des 
personnes, les blocs logiques assurant des fonctions de sécurité pour tous types de 
commandes, les protecteurs mobiles automatiques pour la protection, les dispositifs de 
verrouillage, les systèmes d’arrêt d’urgence, …

Les normes de sécurité de la série EN 1870 ont donc été articulées autour des normes de 
référence disponibles et en particulier la norme EN 954-1 «Sécurité des machines - Parties 
des systèmes de commande relatives à la sécurité – Partie 1 : Principes généraux de 
conception», publiée en 1997, qui propose, sur une base déterministe, les prescriptions de 
sécurité des systèmes de commande.

L’ensemble des normes de la série EN 1870 a été publié entre 1999 et 2005. Cette série couvre 
la plupart des machines à scie circulaire, comme les scies à panneaux, les scies circulaires 
radiales, les scies à grume, les déligneuses monolames, qu’elles soient automatiques ou 
semi-automatiques à chargement manuel ou automatisé. Les prescriptions de sécurité 
sont adaptées au type de machine traité et concernent notamment le positionnement des 
commandes, la mise en marche de la machine, les arrêts normal et d’urgence, l’avance 
mécanisée, la défaillance d’alimentation en énergie, la stabilité, la fi xation des outils de coupe, 
les divers systèmes de freinage, les dispositifs destinés à minimiser les effets d’éjection 
(couteau diviseur), les dispositifs de maintien et de guidage de la pièce à usiner, les risques 
électriques, les émissions de copeaux et poussières, le bruit, …
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Ces documents ont été amendés à la fi n des années 2000 pour mise en conformité avec la 
nouvelle directive machines (2006/42/CE). Le CEN/TC 142 y a vu l’opportunité de prendre 
en compte les prescriptions de sécurité des systèmes de commande conformément à la 
nouvelle norme ISO 13849-1, qui a révisé en profondeur l’ancienne norme EN 954-1. Elle 
représente le passage d’une approche qualitative et déterministe, où les relations de cause 
à effet sont bien connues, à une approche quantitative et probabiliste, qui s’intéresse à la 
probabilité de défaillance de l’ensemble de la fonction de sécurité, et pas seulement de ses 
composants, et qui traite également des systèmes de sécurité programmables.

Cet objectif ambitieux s’est avéré prématuré : le tissu industriel et les fournisseurs de 
composants de sécurité n’étaient pas prêts à produire dans un délai aussi court les informations 
relatives à leurs composants et destinées à évaluer les niveaux de performances demandés 
par les normes. La validité de l’ancienne norme européenne a donc été prolongée pour 
deux années supplémentaires, laissant le choix entre la solution EN 954-1 et la solution 
ISO 13849-1.

La publication de la nouvelle version de l’ensemble des normes de la série EN 1870 va 
s’échelonner sur les années 2012-2013.

Et l’avenir…

L’émergence de nouveaux marchés liés à l’exploitation de machines à bois dans 
des pays émergents tels que le Brésil, la Chine ou l’Inde conduit les industriels à 
demander une harmonisation internationale des prescriptions de sécurité, afi n que 
leurs machines soient commercialisables sur ces différents marchés. C’est l’objet 
du sous-comité international ISO/TC 39 «Machines-outils»/SC 4 «Machines à bois», 
qui vient d’être réactivé pour entamer une nouvelle phase de révision des normes 
EN 1870 sous forme de normes EN ISO.

La série des normes NF EN 1870 «Sécurité des machines pour le travail du bois - Machines à scier 
circulaires»

Partie 1 Scies circulaires à table de menuisier (avec ou sans table mobile), scies au format et scies 
  de chantier
Partie 3 Tronçonneuses à coupe descendante et tronçonneuses mixtes à coupe descendante et à 
  scie à table
Partie 4 Scies circulaires à déligner multilames à chargement et/ou déchargement manuel
Partie 5 Scies circulaires combinées à table et à coupe transversale ascendante
Partie 6 Scies circulaires à chevalet et/ou à table pour la coupe du bois de chauffage, avec chargement 
  et/ou déchargement manuel
Partie 7 Scies circulaires monolames à grumes à avance intégrée à table et à chargement manuel 
  et/ou déchargement manuel
Partie 8 Déligneuses monolames à déplacement mécanisé du groupe de sciage et à chargement 
  manuel et/ou déchargement manuel
Partie 9 Machines à scier à deux lames de scie circulaires, pour tronçonnage, à avance mécanisée 
  et à chargement et/ou déchargement manuels
Partie 10 Tronçonneuses monolames automatiques et semi-automatiques à coupe ascendante
Partie 11 Tronçonneuses automatiques et semi-automatiques à coupe horizontale (scies circulaires 
  radiales)
Partie 12 Tronçonneuses pendulaires
Partie 13 Scies à panneaux horizontales à presseur
Partie 14 Scies à panneaux verticales
Partie 15 Tronçonneuses multilames à avance mécanisée de la pièce et à chargement et/ou
  déchargement manuels
Partie 16 Tronçonneuses doubles à coupe en V
Partie 17 Tronçonneuses manuelles à coupe horizontale avec une unité de sciage (scies circulaires 
  radiales manuelles)
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